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Fame comes to ships in different ways — battles, long voyages of
EN discovery, size etc., but in the case of the 17th century Swedish warship

Wasa it came in the form of a disaster and a recovery. Built in 1626 the
1,400-ton Wasa was one of four ships constructed on the orders of King
Gustav |l Adolf of Sweden to increase the poser of his Navy following the anxiety
caused by the Polish King's plans to build a Baltic fleet to invade Scandinavia. In
1627 she was launched and when fitted out, carried 64 bronze cannon weighing over
70 tons with a complement of approximately 133 sailors and 300 soldiers. Disaster
befell the Wasa on August 10th, 1628 in Stockholm harbour at the beginning of her
maiden voyage. A squall came, the ship keeled over to port and as the list increased,
water poured into the lower gun ports and the mighty ship sank with colours flying.
Attempts were made to salvage her and a number of cannons were successfully

raised in 1664-5 but little else. And there she remained until 1954 when work began
to locate the whereabouts of the ship. Five years later operations had reached an
advanced stage of recovery with the Wasa being gently lifted from the seabed by
means of 24 cables passed beneath the hull and supported on the surface
by pontoons. Brought gradually to more shallow water, the Wasa finally broke
surface after 333years on April 24th, 1961. Following a period in dry dock, the Wasa
was towed on a special platform to a more permanent site where restoration work
could be undertaken and the ship opened for viewing by the public. The ship
originally carried some 13,000 sq. ft. (1,208 m2) of canvas, and its dimensions were,
length: 230 ft (70 m) including bowsprit; beam 38 ft 4 in (11.68 m) ; height 170 ft (52
m) and a draught of 15 ft 5 in (4.7 m).

T La gloire est attribuée aux navires de différentes fagons - batailles, longs
FR voyages de découvertes, taille... — mais pour le navire de guerre suédois

it du 17e siécle le Wasa, la renommeée vint sous les formes d'un désastre et
d'un renflouement. Construit en 1626, le Wasa de 1.400 tonnes était I'un
des quatre navires commandés par ordre du roi Gustave Il Adolphe de Suede pour
augmenter la puissance de sa marine en raison des grandes inquiétudes & propos
du projet du roi de Pologne de faire construire une flotte baltique pour envahir la
Scandinavie. Lancé en 1627, le navire était armé de 64 canons en bronze pesant
plus de 70 tonnes et pourvu d'un équipage d’environ 133 marins et 300 soldats. Le
désastre arriva le 10 ao(t 1628 dans le port de Stockholm au début de son voyage
inaugural. Une rafale de vent survint, le navire s'inclina vers babord et I'eau pénétra
par les sabords inférieurs ; le tout-puissant Wasa sombra pavillon haut. Il y eut des

tentatives de le renflouer mais seulement plusieurs canons furent récupérés en
1664-5. Il y resta jusqu'en 1954 lorsqu'on commenga & localiser I'emplacement
exact de 'épave. Cing ans plus tard, les travaux de récupération étaient trés avancés
: le navire fut soulevé du fond par 24 cables passés sous la coque et attachés aux
pontons sur la surface. Amené doucement dans des eaux moins profondes, le 24
avril 1961 le Wasa refit finalement surface aprés 333 années. Aprés un passage en
cale séche, il fut remorqué sur une plate-forme spéciale a un emplacement plus
définitif pour faciliter les travaux de restauration et pour permettre I'ouverture du
navire au public. A l'origine, le Wasa portait environ 1.208 métres carrés de voile.
Longueur : 70 métres, y compris le beaupré. Maitre-bau : 11,68 m ; hauteur : 52 m ;
tirant d'eau: 4,7 m.

T Schiffe haben in der langen Geschichte der Seefahrt auf verschiedene
DE Weise Beriihmtheit erlangt — durch Seeschlachten oder lange
% | Entdeckungsfahrten zum Beispiel; das aus dem 17. Jahrhundert
stammende schwedische Kriegsschiff Wasa (auch als ,Vasa“ bekannt)
hingegen wurde durch ein Ungllick und ihre lange danach erfolgte Bergung in alter
Welt bekannt. Die 1400 Tonnen schwere Wasa wurde 1626 im Auftrag des
schwedischen Kénigs Gustav Il. Adolf gebaut. Sie war eines von vier Schiffen, die
zur Verstarkung der schwedischen Flotte dienen sollten, nachdem in Schweden die
Angst gewachsen war, weil der Kénig von Polen plante, eine Ostseeflotte zur
Invasion von Skandinavien auszubauen. 1627 lief die Wasa vom Stapel und war
nach ihrer Fertigstellung mit 64 Bronzekanonen ausgeriistet worden, die (iber 70
Tonnen wogen. Die Besatzung bestand aus 133 Seeleuten and 300 Soldaten.
Gleich zu Beginn der Jungfernfahrt am 10. August 1628 traf die Wasa noch im
Hafen von Stockholm eine Katastrophe: Durch eine plétzliche Sturmbd kenterte das

Schiff nach backbord; mit zunehmender Schragneigung trat Wasser in die unteren
Kanonenluken ein, und die Galeone sank mit wehenden Fahnen. Bergungsversuche
scheiterten, doch schlieRlich konnten einige Kanonen in den Jahren 1664-65
geborgen werden. So lag die Wasa nun bis 1954 auf dem Grunde des Stockholmer
Hafens, ehe man ernste Anstrengungen anstellte, zunachst das Wrack zu orten.
Fiinf Jahre spater waren dann die Bergungsvorbereitungen abgeschlossen. Man
hatte 24 Hebekabel unter dem Wrack durchgezogen und auf der Wasserflache an
Pontons befestigt. Nach und nach wurde das Wrack in seichteres Wasser gezogen,
und am 24. April 1961 tauchte die Wasa nach 333 Jahren wieder (ber die
Wasserfliche auf. Nach einiger Zeit im Trockendock wurde sie auf einen speziell
gebauten Trockensockel geschleppt und danach an Land gebracht. In einem dazu
errichteten Gebaude wurde sie restauriert und kann nun rundum besichtigt werden.
Urspriinglich betrug die Segelfliche der Wasa 1,208 m2. Lange (einschliefllich
Bugspriet): 70 m; Breite: 11,68 m; Hohe: 52 m; Tiefgang: 4,7 m.

La fama de un barco puede deberse a muy distintas circunstancias:
batallas, largos viajes de descubrimientos, tamafio, etc. Sin embargo, la
del buque de guerra sueco del siglo XVII Wasa fue consecuencia de un
desastre y un salvamento. El Wasa, con un peso de 1.400 toneladas, fue
uno de los cuatro barcos construidos en 1626 por orden del rey Gustavo Il Adolfo
de Suecia para aumentar la potencia de su marina y contrarrestar la ansiedad
provocada por los planes del rey polaco de crear una flota en el baltico para invadir
Escandinavia. Se boté en 1627 y se equip6 con 64 cafiones de bronce con un peso
de mas de 70 y una tripulaciéon de alrededor de 133 marinos y 300 soldados. El
desastre se produjo el 10 de agosto de 1628 en el puerto de Estocolmo, cuando
partia en su primer viaje. Al aproximarse una borrasca, el navio escoré hacia babor,
inclinandose el casco hasta que el agua comenz6 a penetrar por las troneras de los
cafiones. El poderoso navio se hundié con el pabellén en alto. Se realizaron varios

intentos por rescatar los restos, pero tan sélo se consiguié sacar a la superficie en
1664-5 algunos cafiones y poco mas. El navio quedd en el fondo del mar hasta
1954, cuando se comenz6 a buscar el punto exacto donde se encontraba. Cinco
afios mas tarde los trabajos de levantamiento se hallaban ya muy avanzados, y fue
posible comenzar la extraccion del Wasa desde su lecho en el fondo del mar
utilizando 24 cables por debajo del casco y sujetos en la superficie desde pontones.
El Wasa fue arrastrado lentamente hasta aguas menos profundas hasta que, 333
afios mas tarde, el 24 de abril de 1961, emergi6 de nuevo en la superficie. Tras un
periodo en el dique seco, el Wasa fue colocado sobre una plataforma especial hasta
el lugar donde se llevaria a cabo el trabajo de restauraciéon y donde quedaria
expuesto al publico. Originalmente, el buque utilizaba alrededor de 1.208 m2 de lona
y sus dimensiones eran: longitud: 70 m, incluyendo el bauprés; manga, 11,68 m;
altura 52 m y calado 4,7 m.

Skepp kan bli beromda pa manga olika sétt, t.ex. genom att delta i kdnda
slag eller djarva upptécksresor eller genom sin ovanliga konstruktion eller
storlek. Men det finns ett skepp som maérkligt nog vunnit sin berémmelse
genom ett fiasko och en béargning: regalskeppet Wasa fran 1600-talet.
Wasa, som byggdes 1626 och vagde 1 400 ton, var ett av de fyra 6rlogsfartyg som
kung Gustav Il Adolf bestéllde for att forstérka sin flotta infor det hot som den polske
kungens planer pa att bygga en Ostersjéflotta som kunde invadera Skandinavien
utgjorde. Nar hon sjosattes 1627 hade hon en full bestyckning med 64 bronskanoner
som végde 6ver 70 ton och en full besattning pa 133 sjoman och 300 soldater. Vid
avseglingen pa jungfruresan fran Stockholms hamn den 10 augusti 1628 var dock
olyckan framme. En vindstét fick skeppet att kantra at babord tills vatten tréngde in
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genom kanongluggarna och skeppet borjade att sjunka. En rad bérgningsférsok
gjordes, men det var forst 1664—65 som man atminstone lyckades bérga ett antal
kanoner. Wasa lamnades dock pa botten tills 1954 da man aterupptog letandet efter
skeppet. Fem &r senare hade bargningsarbetet natt ett sa avancerat skede att Wasa
varsamt kunde lyftas upp fran sjobotten med hjalp av 24 kablar som placerats runt
skrovet samt stéttande pontoner pa ytan. Wasa bogserades langsamt in pa grundare
vatten och brét den 12 april 1961 ytan for forsta gangen efter 333 ar. Efter en period
i torrdocka bogserades Wasa pa en specialplattform till en mer permanent viloplats
dér restaureringsarbetet kunde slutforas och skeppet dppnas for besokare. Wasa
hade en segelarea pa 1,208 m2, langden (inklusive bogsprotet) var 70 m; bredden
var 11,68 m; hojden var 52 m och djupgaendet var 4,7 m.

Surfaces to be painted should be clean — before parts are removed from the sprue, wash in warm, soapy water, rinse
and dry thoroughly. Stir paints thoroughly before use.
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ASSEMBLY INSTRUCTIONS

Study drawings and practise assembly before cementing parts together.
Carefully scrape paint from cementing surfaces. All parts are numbered. Paint
small parts before assembly. To apply decals cut sheet as required, dip in warm water
for a few seconds, slide off backing into position shown. Use in conjunction with box
artwork. Not appropriate for children under 36 months of age, due to the presence of

small detachable parts.
Ea Etudier attentivement les dessins et simuler I'assemblage avant de coller
les piéces. Gratter soigneusement toute peinture sur les surfaces a coller.
Toutes les piéces sont numérotées. Peindre les petites pieces avant I'assemblage.
Pour coller les décalcomanies, découper le motif, le plonger quelques secondes dans
de I'eau chaude puis le poser a I'endroit indiqué en décollant le support papier. Utiliser
conjointement avec les illustrations sur la boite. Ne convient pas aux enfants de moins
de 36 mois — présence de petits éléments détachables.
EE Vor dem Zusammenkleben der Teile die Zeichnungen sorgféltig ansehen und
die zu verklebenden Teile zur Vermeidung moglicher Fehler versuchsweise
zusammenfiigen. Dann an den Klebeflachen vorhandene Farbbeschichtung vor
dem Zusammenkleben vorsichtig abkratzen. Alle Bestandteile sind mit Nummern
versehen. Kleine Teile vor dem Zusammenbau bemalen. Abziehbilder wie gewiinscht
ausschneiden. Vor dem Anbringen einige Sekunden in warmes Wasser tauchen
und dann vom Tragerpapier in ihre vorgesehene Position schieben. Dabei die

Abbildungen auf der Schachtel beachten. Nicht fiir Kinder unter 36 Monaten geeignet,
da abnehmbare bzw. lose angebrachte Kleinteile enthalten sind.

Estudiar los dibujos y practicar el montaje antes de pegar las piezas. Raspar

cuidadosamente la pintura en las superficies de contacto antes de pegar
las piezas. Todas las piezas estan numeradas. Es conveniente pintar las piezas
pequefias antes de su montaje. Para aplicar las calcomanias, cortarlas de la hoja,
sumergirlas en agua tibia durante unos segundos y deslizarlas a la posicion indicada.
Utilizar en conjuncién con la ilustracion de la caja. No es adecuado para nifios
menores de 36 meses, ya que contiene piezas pequefas que podrian soltarse.
Studera bilderna noggrant och satt ihop delarna innan du limmar ihop dem.

Skrapa forsiktigt bort farg fran limmade delar. Alla delarna &r numrerade.
Mala smadelarna fére ihopsattning. Sétt fast dekalerna genom att klippa arket, doppa

i varmt vatten nagra sekunder och lata baksidan glida pa plats som bilden visar.
Anvand enligt bildanvisningarna pa kartongen. Rekommenderas ej for barn under 3

ar. Innehaller lostagbara smadelar.

Tekeningen bestuderen en delen in elkaar zetten alvorens deze te lijmen. Lak
voorzichtig van lijmviakken afschrapen. Alle delen zijn genummerd. Kleine

delen vooér montage verven. Voor aanbrengen van stickers, gewenste stickers uit het

vel knippen, een paar seconden in warm water dompelen en dan van het schutblad af

op afgebeelde plaats schuiven. Hierbij afbeelding op doos  raadplegen. Niet geschikt

voor kinderen onder 3 jaar, omdat kleine deelties gemakkelijk kunnen losraken.

. Assembly phase

Phase de montage
hase

Fase de montaje
Monteringfasen
fase di montaggio
Montagefase
Fase de montagem
Monteringsfase
Kokoamisvaihe

Kieben
Faza sktadania

®don auvappohoynong

No pas coller
Nicht kleben

No pegar
Limmainte
Non incollare
Niet lijmen
Nao colar
Skal ikke ki@bes
Al4 liimaa
. Nie klei¢ -
Mn ouykoMNo€TE

Montaz

! Dn not oemem together Symmatdcul assamb!y
* Montage symétrique

Montaje simétrico
Symmetrisk montering
Montaggio simmetrico
Symmetrische montage
Montagem simétrica
Symmetrisk samling
Symmetrinen asentaminen

m Przed przystapieniem do sklejania przestudiuj uwaznie rysunki i przeéwicz
sktadanie czesci. Ostroznie zeskrob ze sklejanych powierzchni farbe.
Wszystkie czesci sa ponumerowane. Drobne cze$ci pomaluj przed ich ztozeniem.
Celem przeniesienia kalkomanii wytnij jq z arkusza, zanurz na kilka sekund w
letniej wodzie i zsun z podifoza na wymagane miejsce. Uzywaj w potaczeniu ze
wzorami na pudetku. W zwigzku z obecno$cig wielu drobnych, rozbieralnych czesci,

nieodpowiednie dla dzieci ponizej 3 lat.
Studiare i disegni ed esercitarsi a montare i vari pezzi prima di fissarli con
la colla. Raschiare con cura le tracce di vernice dalle superfici da incollare.
Tutti i pezzi sono numerati. Verniciare i pezzi di piccole dimensioni prima di montarli.
Per applicare le decalcomanie, ritagliare il foglio nel modo richiesto, immergere in
acqua calda per alcuni secondi, quindi staccare la decalcomania dalla carta di
supporto e posizionarla nel punto desiderato. Usare le decalcomanie come indicato
nell'illustrazione riportata sulla confezione. Non adatto a bambini di eta inferiore a 36
mesi per la presenza di componenti di piccole dimensioni che potrebbero staccarsi.
Estudar atentamente os desenhos e experimentar a montagem. Raspar
2 | cuidadosamente as superficies de modo a eliminar pintura antes de colar.
Todas as pegas estdo  numeradas. Pintar as pequenas pegas antes de colar.
Para aplicar as decalcomanias, cortar as folhas e mergulhar em agua morna por

alguns segundos, depois deslizar e aplicar no respectivo lugar, como indicado nas
ilustragdes na caixa. Ndo convém a uma crianga de menos de 36 meses devido a

presenca de pequenos elementos destacaveis.
MeAetiioTe TIPOTEKTIKG T OXEDIA KAl GUVAPHOAOYATTE Yial TTPWTN YOpPa Ta
KOMUATIO XWpig va Ta oUyKOANOETE. AQQIPEDETE EMIPEAWS TNV TTAQOTIKI
Bagr amd Tig em@dveieg TIg omoie¢ Ba auykoAfoere. OAa Ta Koppdmia eival
apiBpnuéva. Xpwparioete Ta WIKPA KopudTia Tpiv amé Tt ouvapuoAéynon. Ma va
KOMAOETE TI XaAKOpavieg, KOWETE yUpw amod 10 oxEdIo émwg amaiteital, PubioTe
T0 pePIKG deutepOAeTTal O XAIapO VePO Kai ETG TOOBETAOETE TO 0N BEON TOU
UTTOBEIKVUETAI, QQaIPWVTAS T HEPBpavn TTou 1o KaAuTrel. AdGBere umoyn oag
TauTOXpOVa TNV EIKovoypagnon Tou koutiol. AkardAAnAo yia Traidié nAikiag kaTw

TwV 36 pnvwv Adyw UTTapéng MIKPWY KOPKATILY TTOU ATTOaTIOUVTA.

Tutustu piirroksiin ja harjoittele kokoamista, ennen kuin limaat osat yhteen.
Raaputa maali varovasti pois limattavilta pinnoilta. Kaikki osat on numeroitu.

Maalaa pienet osat ennen kokoamista. Siirtokuvien kiinnittdmiseksi leikkaa ne arkista

tarpeen mukaan. Kasta kuva lampimaan veteen muutaman sekunnin ajaksi, anna

takapuolen liukua kuvalle osoitettuun kohtaan. Kaytetaan yhdessa laatikon kuvituksen

kanssa. El suositella alle kolmivuotiaille lapsille. Paljon irrotettavia pikkuosia.

Studer tegningerne ngje og forsgg at szette delene sammen, inden de
klzebes sammen. Skrab forsigtigt malingen af de overflader, der skal

kieebes sammen. Alle dele er nummererede. Sma dele skal males, fer de monteres.
Overfaringsbillederne paferes ved at klippe dem ud af arket, som pakreevet, dyppe
dem i varmt vand i nogle fa sekunder, hvorefter underlaget glides af i de viste
positioner. Paferes ifglge illustrationerne pa aesken. lkke egnet til barn under 3 ar pa
grund af tilstedeveerelse af sma aftagelige dele.

Alternative part(s) provided
Autre(s) piéce(s) fournie(s)

Ersatzteil(e) mitgeliefert Vorgang wiederholen
\ Se incluye(n) pieza(s) alternativa(s) Repetir la operacion

Alternativ(a) del(ar) ingar Upprepa dtgarden
Uno o piti componenti alternativi forniti Ripetere 'operazione
Alternatieve onderdelen meegeleverd De verrichting herhalen
Pega(s) alternativa(s) fornecida(s) Repetir a operagdo
Alternativ(e) del(e) medfolger Mangvren gentages
Vaihtoehtoiset osat pakkauksessa Toista toimenpide

symetryczny pne czescl zamienne Powtorzy¢ operacje

1 EVOAACKTIKG KOPHATIC EmravahdBere m Siadikacia

Zuuuerpmn Iwapqumm v Mo

Decals Crystal part Weight Rsmova by filing Drill or pierce Cut Humbrol paint number
Décalcomanies Piece cristal Lester Enlever avec une lime Percer Découper No peinture Humbrol
Abziehbild Kristaliteil Beschweren Abfeilen \ Durchbohren ) Schneidk Humbrol-Farb
Calcomanias Pieza de cristal . Lastrar . Eliminar con lima Perforar ; Cortar No de pintura Humbrol
Dekaler ' Kristalldel ! ‘Belasta . Ta bort genom att fila [ Borra ' Skir Humbrol férg nummer
l:l Decalcomanie Pezzo cristallo . Applicare un peso Rimuovere con la lima ! Trapanare o forare. Tagliare 00 No vernice Humbrol
Stickers Kristallen onderdeel Verzwaren = " Verwijderen door afvijlen & Boren of doorboren Snijden Humbrol verfnummer
Decalcomania Pegadecristal | Lastrar Remova limando Furar : Cortar No de pintura Humbrol
Billedoverforing Imla“ Vi | Piforvaegt... Flern ved at file veek ! Gennembor Skaor Humbrol malingsnummer
 Sirtokuvat " Kristalllosa -+ Aseta vastapaino - Poista villaamalla Poraa tai puhkaise Lelkkaa Humbrol-maalin numero
Kalkomanie Cze$¢ krysztatowa Obcigzy¢ balastem Usunaé przy uzyciu pilnika Wywierci€ lub przedziurawi¢  Przecigé Nr farby Humbrol
XaAkopavieg Koppdm kpuotaAou EmBEote Bépog AQaIPEDETE NApPOVTaG HE Alja TpurmioTe Kéwyre NouUgepo xpwparog Humbrol
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RIGGING MACHINE — Example of utilisation

- 5 vertical threads at notches 16 — 17 — 18 — 20 and 21

— 32 horizontal threads from notch 0 to notch 31
MACHINE A HAUBANS — Exemple d'utilisation

- 5 fils verticaux aux crans 16 — 17 — 18 — 20 — 21

— 32 fils horizontaux du cran 0 au cran 31
WANTENMASCHINE - Anwendungsbeispiel

- 5 vertikale Faden in den Kerben 16 — 17 — 18 — 20 und 21
— 32 horizontale Faden von Kerbe 0 bis Kerbe 31
MAQUINA DE ENJARCIAR - Ejemplo de utilizacién

- 5 hilos verticales en las muescas 16 — 17 — 18 — 20 — 21
— 32 hilos horizontales de la muesca 0 a la muesca 31
MACCHINA PER SARTIE — Esempio di utilizzazione

— 5 fili verticali alle tacche 16 — 17 — 18 — 20 — 21

— 32 fili orizzontali dalla tacca 0 alla tacca 31
WANTTOUWENAPPARAAT - Gebruiksvoorbeeld

— 5 Verticale draden met kepen 16 — 17 — 18 — 20 — 21

— 32 Horizontale draden van keep O tot keep 31
RIGGMASKIN — Exempel pa anvandning

- 5 lodrata tradar med skarorna 16 — 17 — 18 — 20 — 21

— 32 vagrata tradar fran skara 0 till skara 31
VANTEMASKINE — Eksempel pa anvendelse

— 5 lodrette trade med hak ved 16 — 17 — 18 — 20 — 21

— 32 vandrette trade fra hak O til hak 31

MAQUINA DE OVENS - Exemplo de utilizagio

- 5 fios verticais nos entalhes 16 — 17 — 18 — 20 — 21

— 32 fios horizontais do entalhe 0 ao entalhe 31
VANTTIKONE — Kayttoesimerkki

- 5 pystysuoraa lankaa loviin 16 — 17 — 18 — 20 — 21

— 32 vaakasuoraa lankaa kaikkiin loviin valilla 0-31
MASZYNA DO TAKIELUNKU — Przyktad uzycia

- 5 pionowych nici w nacieciach 16 — 17 — 18 — 20 i 21

— 32 poziomych nici od naciecia 0 do 31

MHXANIZMOZ APMATQZIAZ (EEAPTIZMOY) — Mapadetypa xpriong
— 5 k@Betra vijpara ot eykomég 16 — 17 — 18 — 20 kau 21

— 32 opilévria vijpara and v eykorn 0 péxpt tv eykorr 31

A

Adjust in position C
Régler en position C

In Position C einstellen
Ajustar en posicién C
Regolare in posizione C
In stand C afstellen
Justera i lage C

Stilles i position C

Ajustar em posigao C
Saada asentoon C
Regulacja w pozycji C
Mpooappdote otn B£on C

Lead-out Z
Sortie Z
Ausgangspunkt Z
Punto de partida Z
Partenza Z
Beginpunt Z
Utgangspunkt Z
Udgangspunkt Z
Partida Z
Lahtokohta Z
Czes¢ Z

Agetnpia Z

Knot a thread in the hole close to lead-out Z.

Nouer un fil dans le trou se trouvant prés de la sortie Z.

Einen Faden in dem Loch nahe dem Ausgangspunkt Z verknoten.
Anudar un hilo en el agujero que esta cerca del punto de partida Z.
Annodare un filo nel foro adiacente alla partenza Z.

Knoop een draad in het gat bij het beginpunt Z.

Knyt en trad i 6ppningen vid utgangspunkt Z.

Bind en trad fast i det hul, der findes teet ved udgangspunktet Z.
Enfiar um fio e dar um né no furo que se encontra no ponto de partida Z.
Solmi lanka lahtékohdan Z lahella olevaan aukkoon.

Nalezy przewlec ni¢ przez otwdr blisko czeéci Z | zawigzac wezet.

Kavete évav kéune otnv tpuna mouv Bpioketal kovtd otnv dgetnpia Z.

C

Pass the thread through the groove of lead-out Z, through notch 16 and
then back to Z, then to notch 17, and so on for the other notches.

On reaching notch 21, bring the thread back to the Z lead-out hole and
knot it.

Passer le fil dans la gorge de la sortie Z, le passer dans le cran 16,
revenir a la sortie Z, repasser au cran 17 et ainsi de suite pour les autres
crans. Arrivé au cran 21, revenir nouer le fil dans le trou de la sortie Z.

Den Faden durch den Durchlass von Ausgangspunkt Z fiihren, durch
Kerbe 16 und dann zuriick zu Z, dann zu Kerbe 17 und so weiter bei den
anderen Kerben. Bei Kerbe 21 angelangt den Faden zurtick zum Loch am
Ausgangspunkt Z bringen und verknoten.

Pasar el hilo por la ranura del punto de partida Z, por la muesca 16, y
volver al punto de partida Z, y a continuacién por la muesca 17 y asi
sucesivamente para las restantes muescas. Al llegar a la muesca 21, llevar
el hilo al orificio del punto de partida Z y anudarlo.

Passare il filo nella gola della partenza Z, passarlo nella tacca 16,
ritornare alla partenza Z, ripassare alla tacca 17, e cosi via per le
altre tacche. Arrivati alla tacca 21, ritornare nel foro di partenza Z e
annodare il filo.

Haal de draad door de groef bij het beginpunt Z, haal hem door keep 16
en leid hem dan naar het beginpunt Z terug, leid hem dan naar keep 17
enzovoorts voor de andere kepen. Knoop de draad bij keep 21 opnieuw in
het gat van het beginpunt Z.

For in traden i sparet vid utgangspunkt Z, for in den i skara 16, ga tillbaka
till utgangspunkt Z och darefter till skara 17, osv. fér de andra skarorna.
Efter att ha kommit fram till skara 21 gar du sedan tillbaka for att knyta fast
traden i 6ppningen vid utgangspunkt Z.

For traden ind i furen i udgangspunktet Z, far den derpa ned i hak 16,
vend tilbage til udgangspunktet Z, for den dernaest ned i hak 17 og
fortseet pa samme made med de ovrige hak. Efter at vaere naet frem til
hak 21 vendes der tilbage til udgangspunktet Z, hvor traden knyttes fast.

Passar o fio na ranhura do ponto de partida Z, passa-lo no entalhe 16,
voltar ao ponto de partida Z, passar de novo no entalhe 17 e assim por
diante pelos outros entalhes. Quando tiver chegado ao entalhe 21, voltar a
dar um né no fio no furo do ponto de partida Z.

Veda lanka lahtokohdan Z hahlon kautta ja sen jalkeen loveen 16, palaa
lahtékohtaan Z ja sen jélkeen loveen 17 ja niin edelleen muiden lovien
kohdalla. Palaa loven 21 jélkeen lahtékohdan aukkoon ja solmi lanka siihen
kiinni.

Nalezy przeprowadzi¢ ni¢ przez wyztobienie czesci Z, a nastepnie przez
wycigcie 16, nastepnie z powrotem przez czesé Z, potem wyciecie 17 i tak
przez kolejne wyciecia. Po dotarciu do wyciecia 21 nalezy poprowadzi¢ ni¢ z
powrotem przez otwoér obok czesci Z i zawigzac wezet.

Mep@ote o vijpa Péoa and v Tpina TG aetnpiag Z, HEow TG EYKOMNG

16 kai petd miow otnv agetnpia Z, Peta otnv eykom 17 kai o0tw KaBe€hg yia
TIG GANEG eykortég. Otav QTAcETe otnv eykomm 21, @épTe To vijda miow otnv
TpUMa TG agetnplag Z Kat KAVETE KOPTO.




L/H branch R/H branch
Branche gauche Branche droite
Linker Zweig Rechter Zweig

Ramal izquierdo Ramal derecho

Ramo sinistro Ramo destro
Linker tak Rechter tak
Vanster gren Héger gren
Venstre gren & - Hgjre gren

Ramo esquerdo E 1A Ramo direito
Vasen reuna Oikea reuna
Lewe ramie £ Prawe ramie
Aplotepn SlakAadwon Aeia Slakhadwon

Knot the thread in lead-out hole Z, pass it through notch 0 (R/H branch),
make it follow the opposite branch (L/H branch) in notch 0, return to notch 0
of the R/H branch, pass the thread around the branch and bring it out
through notch 1, and so on up to notch 31.

Nouer un fil dans le trou de la sortie Z, le passer au cran 0 (branche droite),
le faire suivre dans le cran 0 de la branche opposée (branche gauche),
revenir dans le cran 0 de la branche droite, passer le fil autour de la branche
et le faire sortir dans le cran 1 et ainsi de suite jusqu'au cran 31.

Den Faden im Loch am Ausgangspunkt Z verknoten, ihn durch Kerbe 0
(rechter Zweig) fiihren, ihn dem gegenuberliegenden Zweig (linker Zweig)
folgen lassen in Kerbe 0, zu Kerbe 0 des rechten Zweigs zurtckkehren, den
Faden um den Zweig herum fiihren und ihn herausbringen durch Kerbe 1
und so weiter bis Kerbe 31.

Anudar el hilo en el agujero del punto de partida Z, por la muesca 0 (ramal
derecho), se hace seguir por la muesca 0 del ramal opuesto (ramal

izquierdo), volver a la muesca 0 del ramal derecho, pasar el hilo alrededor
del ramal y sacar por la muesca 1 y asi sucesivamente hasta la muesca 31.

Annodare il filo nel foro di partenza Z, passarlo nella tacca 0, (ramo destro),
farlo proseguire nella tacca 0 del ramo opposto (ramo sinistro), ritornare
nella tacca 0 del ramo destro, passare il filo intorno al ramo e farlo uscire
nella tacca 1 e cosi via fino alla tacca 31.

Knoop de draad in het gat van het beginpunt Z, haal hem door keep O
(rechtertak), leid hem langs de tegenoverliggende tak (linkertak) van keep 0,
leid hem terug naar keep 0 van de rechtertak, leid de draad om de tak en
breng hem door keep 1 naar buiten, enzovoorts tot keep 31.

Knyt en trad i 6ppningen vid utgangspunkt Z, fér den till skara 0 (héger gren)
och dérefter till skara 0 pa motsatt gren (vénster gren), aterga till skara 0 pa
héger gren, for traden runt grenen och lat den komma ut i skara 1 , osv. till
skara 31.

Bind en trad fast i hullet i udgangspunktet Z, for den derpa hen til hak 0
(hajre gren) og bagefter til hak 0 i den modsatte gren (venstre gren), og vend
tilbage til hak O's hgjre gren. For traden rundt om grenen og derefter ud i

hak 1. Fortsaet pa samme made indtil hak 31.

Dar um né no fio no furo do ponto de partida Z, passa-lo no entalhe 0 (ramo
direito), fazé-lo depois seguir no entalhe 0 do ramo oposto (ramo esquerdo),
voltar ao entalhe 0 do ramo direito, passar o fio em torno do ramo e fazé-lo
sair no entalhe 1 e assim por diante até ao entalhe 31.

Solmi lanka I&htékohdan Z aukkoon, vie se oikean reunan 0-loveen jasen
jalkeen vasemman reunan O-loveen, palaa oikean reunan 0O-loveen, kierra
lanka reunan ympdri ja tuo ulos seuraavan loven (1) kautta ja niin edelleen
loveen 31 asti.

Nalezy przewlec ni¢ przez otwér obok czesci Z, nastepnie przeprowadzi¢ do
wyciecia 0 (Prawe ramie), nastepnie do przeciwnego ramienia (Lewe ramie),
przez wyciecie 0, dalej z powrotem do wycigcia 0 w prawym ramieniu, potem
naokolo ramienia koriczac w wycieciu 1 i tak dalej az do wyciecia 31.

Kavete képmo pe 1o vijpa oty tpdna e agetnpiac Z, neEpAceTé 1o Péow g
eykonrig 0 (5e€1d SiakAddwon), Kaveté to va akoAouBriogt Thv anévavtt
SiakAddwon (aptotepr SlakAadwon) otny eykon 0, emotpéyte oty eykomry 0
g eia SiakAadwong, mepdote To viipa yopw and v dakAadwon Kai
ByaAeté To é§w péoa and v eykor 1, Kai olTw KaBe&ric péxpt v eykomn 31.
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Using a paintbrush, coat all the threads with liquid glue. When it is completely
dry, cut the horizontal threads flush with the vertical ends. Then cut at the
bottom as shown. To make the other shrouds, refer to the table shroud table.

A l'aide d'un pinceau, enduire I'ensemble des fils de colle liquide. Aprés
seéchage complet, couper les fils horizontaux au ras des extrémes verticaux.
Couper ensuite en bas comme indiqué. Pour la confection des autres
haubans se référer au tableau de fabrication des haubans.

Mithilfe eines Pinsels alle Faden mit flissigem Klebstoff bestreichen. Nach
vollstandigem Trocknen die horizontalen Faden schneiden, so dass sie mit
den vertikalen Enden biindig sind. Dann — It. Darstellung — unten
abschneiden. Sich zur Herstellung der anderen Wanten auf die Ubersicht
(ber die Wanten beziehen.

Ayudéandose con un pincel, untar todos los hilos con cola liquida. Cuando

estén totalmente secos, cortar los hilos horizontales a ras de los extremos
verticales. A continuacion, cortar por segun se indica. Para confeccionar los
restantes obenques, véase el cuadro de fabricacién de los mismos.

Con un pennello, spalmare la colla liquida sul gruppo di fili.

A colla completamente asciutta, tagliare i fili orizzontali a filo
rispetto alle estremita verticali, quindi tagliare in basso
come indicato. Per confezionare le altre sartie, fare
riferimento alla tabella di fabbricazione delle sartie.

Gebruik een penseel om het draadsamenstel met
vioeibare lijm te bestrijken. Laat het geheel
volledig drogen en knip de horizontale
draden gelijk met de verticale einden af.
Knip vervolgens onderaan zoals aangeduid.
Voor het vervaardigen van andere ~
wanttouwen, zie tabel van wanttouwfabricatie.

Bestryk alla tradar med hjélp av en pensel och flytande
lim. N&r tradarna &r fullsténdigt torra skér du av de vagrata
tradarna i jAmnhéjd med de lodrata dndarna. Klipp darefter
nedtill enligt anvisningarna. Se tabellen for tillverkning av vanter
for att se hur dessa ska tillverkas.

Ved hjeelp af en pensel paferes alle tradene et lag flydende lim.
Efter terring, klippes de vandrette trade af i hgjde med de lodrette
endepunkter. Herefter klippes forneden som vist. Med hensyn til fremstilling
af de evrige vanter henvises til vantefremstillingstabellen. )

Com a ajuda de um pincel, untar o conjunto dos fios com cola liquida.
Depois de secar completamente, cortar os fios horizontais na pontas dos
extremos verticais. Cortar depois em baixo, como indicado. Para a
confecgdo dos outros 6vens, referir-se a tabela de fabricagéo dos 6vens.

Kayta sivellinta ja sivele langat nestemaisell limalla. Kun langat ovat téysin
kuivuneet, katkaise vaakasuorat langat pystysuorien aérirajojen tasalle.
Katkaise sitten langat alhaalta kuvan ohjeiden mukaisesti.

Valmista muut vantit Vanttien valmistus-taulukon mukaisesti.

Za pomoca pedzla nalezy pokry¢ wszystkie nici ptynnym klejem.

Kiedy wszystko doktadnie wyschnie nalezy przeciaé poziome nici wzdtuz
poziomych krawedzi. Nastepnie nalezy przecia¢ na dole jak pokazano.
Aby wytworzy¢ inne wanty nalezy skorzysta¢ z tabeli tworzenia want.

Xpnaiponowvrag éva mvélo Bagic, EmMoTpwoTe dAa Ta
vijpata e uypr kOAa. ‘Otav OTEYVWHOE! EVIEAWC, KOWETE Ta
opi{évtia vipara wenineda (mpoowo) pe ta kdBeta dkpa
(116 kABeTEC amoMiéec). Metd, koYeTe oTo KATW Hépog
onwe aivetal oty eikéva. Ma va KAvete Ta GAAa
§aptia avatpé€te ooV mivaka Kataokeunc
Twv {apTiwy.
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Table for making the shrouds Tabel van de wanttouwfabrikatie
Tableau de fabrication des haubans Tabell for tillverkning av vanter
Tabelle fiir die Herstellung der Wanten Fremstillingstabel for vanterne
Cuadro de fabricacién de los obenques Tabela de fabricagdo dos 6vens
Tabella di fabbricazione delle sartie Taulukko: miten vantit valmistetaan

——
Shroud ‘Wanttouw
Hauban Vant

Ot oren Ci1|C2|C3| Cs |[C5 | Cs| C7 Cs | Co

Position Stand
Position Lige
Foscion Posii c|C|C| C C C C C C
izione Asento
Start Start

o e B A AN e WY z | z
Partenza Liihtd
:b deglfhh : mn‘lm m@u;’&
re l lorizon! Vi
Nlimenohde hilgl:lhe;ﬁwn;leu G:':lc‘;ios ho‘:iezonmis 19 11 21 35 31 28 35 34 15
No di fili orizzontali Vaakasuorien lankojen lukumiiiri
Horizontal notches Horizontale kepen
Crans horizontaux Vigriita skiror

e bet P 0»13|0»-10|0»-20

Tacche orizzontali Vaakasuorat lovet
Number of vertical threads
Nbre de fils verticaux

Nﬁmcm: de hil: l\:!ue‘r’:“ca]es No de fios verticais 3 3 3 5 4 5 9 8 3
No di fili verticali Pystysuorien lankojen lukumiiirii

- 6-9 | 5-9 | 6-9 5-7-9 | 6-8-10| 4-7-11|0-3-6-9 | 12-15-18 | 5.9

ey e 2 |8 |2 |18 2 |59 8252823203
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PAINTING OF THE SAILS ZEILVES " 0
aan meer realisme raden. aan
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JOTE : Le trait fort mchnquvoﬂaindm la ligne
sur la vergue ou 1'étai

BEMALUNG DER SEGEL
Um das Modell wirklis

03,
Nm&omm«nmvdnhﬂlnnhhdndmu
verga ou no estai.

PURJEIDEN MAALAAMINEN
Jotta tulos olisi vieti honnonmukaisempi suosittelemme
maalaamista Kityttikis

ennen niiden leikkaamista.
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HUOM: Jokaiscssa purjecssa oleva paksu viiva helpottas niiden
liimaamista raakaan tai harukseen.
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